ZBROJENIA DO PALI FUNDAMENTOWYCH

Staler; jako najwiekszy producent zbrojen tego typu w Polsce, posiada pie¢ w petni zautomatyzowanych maszyn do produkgiji

zbrojenia do pali fundamentowych.

Zastosowana technologia produkcji umozliwia realizowanie zlecer w bardzo krétkich terminach z jednoczesnym uzyskaniem

wyjatkowej jakosci zbrojenia.

Na uwage zastuguje mozliwos¢ zaprogramowania zmiany skoku spirali na catkowitej dtugosci jednego zbrojenia, co czesto po-
zwala na rezygnacje z koniecznosci stosowania dodatkowych elementéw w postaci recznie wspawywanych wzmocnierh wewnetrz-

nych. Ma to kluczowe znaczenie dla zmniejszenia kosztéw oraz czasu realizacji zlecenia.
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Przekroj kosza

Woymiar kosza/pala [mm] 2(200-1 500) 200-840 (przekatna)
o . : 18 000 (mozliwos¢

Dtugosé pretéw podiuznych [mm] Heenialoss)) 15 000

Srednica pretéw podtuznych [mm] 10-32 10-25

Srednica pretéw poprzecznych [mm] 6-16 (spirala) 6-10

Rozstaw zbrojenia poprzecznego [mm] 50-500 (skok spirali)
pret zebrowany 12-32

zgodnie z projektem

Pierscienie usztywniajace

Rozstaw pierscieni usztywniajacych [mm]

Masa kosza [t] maks. 5

stal A-IlIN (zbrojenie zebrowane);
ptaskowniki

stopa kosza z preta zebro, ptaskownika

pret zebrowany A Ill N lub ptaskownik
40x4, 40x5, 50x4, 50x4

metoda MAG (w ostonie CO?2), zgrzewanie
Min. iloé¢ stykéw spawanych w koszu [%] 100

ISO 9001, Swiadectwo kwalifikacyjne
Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach
dla | grupy zakfadéw duzych
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Rodzaj stali

Zabezpieczenie podstawy kosza

Elementy dystansowe

Metoda wykonywania spawoéw

Normy, certyfikaty, aprobaty
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www.staler.eu




